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Fig. 3 FLA% AL MG %) BRI T SR 11 4% 8 DING88S ZEsK i T.
éﬂ 0-600-424 Size-0.0-09, 0-600-474-Size-0.0-091 2
1 1 1 2 3 3
R 07-0.0-092  11-0.0-091  15-0.0-091 23 31 39 47
_ 000:09. Jc#  Nm 30 &0 100 200 500 1000 1600
BEMED 010:09. Fc#  Nm 20 40 70 140 350 700 1100
020:00. }K#H Nm 10 20 3 70 180 350 550
EAERE 020-09. X3 Nm 0 10 28 ] 75 120 180
e M .gem? 3 5 & 20 50 150 250
¥ohinE 3 Lﬁécmi 1 25 50 200 250 500 1350
=B X R 24 4 55 9,8 10,5 18,5 1
OA prebored 10 10 15 18 18 28 0
A max H7 20 20 40 48 0 70 80
Keywayl  DIN6885 6x2,8 8x3,3 12x3,3|  14x2,1  18x2,3 20x2,7  22x5.4
A H7 18 28 ET) 45 45 50 55
Keyway [ DIN 6885 6x2,8 Bx31,2 10x2,2 | 14x328 14x3,8 14x38  16x4.2
gigfe? A H7 16 25 15 30 0 45 50
Keyway [ DIN 6885 5x2,2 8x3.3 10x32 | 12x3,3  12x3,3 14x38 14x38
A H7 15 22 30 35 35 45
Keywayl  DING6885 5x2,2 6x2,8 8x3,2| 10x3,3  10x3,3 14x3,8
A H7 12 20 25 30
Keyway [ DIN 6885 4x1.8 6x2,8 Bx21,3 #x3.3
B - - - - 80 120 130
'R D 70 %0 100 125 150 170 210
L o0 105 110 125 130 170 195
M - = - - 88 108 128
KR N 0,5 1 1 1,5 2 2 2
RY o _ Z - _ 40 60 65
P 5 45 45 55 50 70 80
R 89,5 104 109 123,5 - - -
v 55 0 65 0 80 100 115
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=7 0-600-070-Size-0.0-091 0-600-070-Size-0.0-095
0-600-072-5ize-0.0-091 0-600-072-Size-0.0-095
R+ 17 55 63 69 75 78 84
00008, approx. Nm 1600 2800 6000 10000 18000 23000 30000
#EmE! 010090 approx.Nm 1100 2000 4000 7 12000 16000 20000
-020-09.  approx.Nm 550 1000 2000 3500 6000 8000 10000
-hEZERE 02000, approx.Nm %0 700 1200 500 0 0 0
. _ internal kgm? 0,055 0,158 034 075 1,975 3,5 12,75
Eg 0-600-070 external kgm? 0,08 021 0,458 1,05 2,075 3,425 113
0-6004072 externalkgm 0,075 0,195 0,425 0,975 1,025 32 10,625
r approx. kg 22 29 6l 09 165 224 454
@A prebored 0 2 48 45 0 &0 100
A max iy 80 80 110 130 170 190 220
Keyway DIN 6885 22x5,4 22%5,4 28x6,4 32x7,4 40x0,4  45x104  50x11,4
il A H7 60
iR Keyway DIN 6885 18x4.4
A H7 55
Keyway DIN 6885 16x4,2
B 250 310 370 430 500 550 750
B 225 285 335 395 460 515 700
c 230 285 340 400 470 520 705
C1 205 260 310 365 430 485 655
D _ 210 260 315 370 435 490 650
"HEe EHY 105 245 205 245 410 465 620
F - a0 125 142 200 220 300
G 10,5 12 15 7 7 7 26
Gl M8 M12 M12 M14 M14 M16 M24
H - 7 19,5 23,5 25,5 25,5 25,5 -
ARiL&E 6 6 6 3 6 6 12
0 12 15 15 0 20 20 25
O1 20 25 25 35 35 45 4
P 5 10 0 10 10 10 15
¥rE R R 6 75 7.5 10 10 10 -
5 10 15 15 15 15 15 20
T = 2 2 5 5 5 5
u - 12 15 20 18 20 20
v 120 128 135 155 185 195 205
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X | 0-700-000-5ize-0.1-09. 0-700-070-Size-0.1-091
H 1 1 1 2 2 3 3 3
R 0701092 11-0.1-091  15-0.1-091 23 25 21 39 47
-001-09.  approx. Nm a0 G0 100 160 250 500 1000 1600
BEME D -011-09. approx. Nm 20 40 70 100 180 350 700 1100
-021-09. approx. Nm 10 20 35 50 a0 180 350 550
BABEMAE 02100, approx. Nm 9 11 20 28 0 130 120 150
=h internal kgcmf 3 5 8 20 23 50 150 350
RE external kgom= 3 25 40 100 150 350 450 1175
=S approx. kg 15 28 4 6 6,5 12 16 0
DA prebored 10 10 15 18 18 18 2 30
A max H7 20 20 28 48 48 55 65 80
Keyway | DIN 6885 6x1,6 8x2 10x2,3 | 14x2,1 14x2,1 16x2,4 18x2,3 22x54
A H7 18 28 35 45 45 50 50
Keyway | DIN 6885 6x2,8 8x3,3 10x2,3 | 14x3,8 14x38 14x3.8 14x3 8
;i A H7 18 25 32 40 4 45 45
AL Keyway | DIN 6885 6x1,6 8x3,3 10x2,3 | 12x3,2 12x3.3 14x3.8 14x3 8
A H7 16 24 30 35 15
Keyway | DIN 6885 5%2,3 8x31,3 8x13 [ 10x3,.3 10x3,3
A H7 14 20 28 20 30
Keyway | DIN 6885 5%2,3 6x2.8 Bx33 | 8x3,3 8x33
BBII 8 wide, 4 deep 12 breit, 4,5 tief
D né 7 90 100 125 135 150 170 210
HE E - 38 48 - - - - -
L 60 68 74 80 80 105 125 150
M 0 45 45 50 a0 50 50 70
KE N 0,5 1 1 1,5 15 0,5 0,5 1
R~ 0 59,5 7 73 77 7 104 124 148
P - 4,5 4 - - - - -
Vv - 63 Pl - - - - -
THEEITEE: Rk, mEioR~
EX 0-700-3H)-8ize-0.1-09, 0-700-470-8ize-0.1-091
¥zh internal  kgem?2 2 5 8 20 n 50 150 350
e external kgem= 38 125 200 350 450 1225 1875 4500
=E approx. kg 34 6,4 83 10,7 11,5 235 30 52
2 D max 100 120 140 160 170 200 220 270
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