WU B B & A ANl 3h 2%

SEIT 1858

Ol DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Hx P
HEE
TAF P 5.03.00
e 5.03. 00
e 5.03.00
T JiA B 5. 04. 00
INAEERER 1 5. 05. 00
Hzsh 3
TAE J R 5. 06. 00
e 5. 06. 00
e 5. 06. 00
s JR R 5.07. 00
INAEERER 1 5. 08. 00
HEXEEHIzhEE
TAF P 5. 09. 00
Yt N 96 5.09. 00
74 5. 10. 00
TS Ji B 5. 10. 00
INAEERER 1 5.11.00
B A
BoEHIAE R Y 0-023, 01232741 5.13.00
HE G54 0-023, 0123241 5. 14. 00
EZUENC e 0-127 %4 5.21.00
% FE A Bh#% 0-021-007 & %] 5.23.00
AL R B A, S 0-021-3. 3% 5.25.00
ZH A ER A, mAE 0-002-8. 1 %% 5.27.00
ZRAE SR AR, mAn 0-002-8. 3% 5.29. 00
Z AR E R AR, m iR 0-022-..0/..9%&%I 5.31.00
R 22 BB A, g0 2 0-022-. . 1 %% 5.35.00
R 22 BN Bl A, A 0-022-320/620 2 41 5.39.00
S 2 A Bh 3, AN AR Ao e 2 0-022-601 % 1) 5.41.00
WEEE
J& e i Sk, FRl TE FHT-0-023, 0123 % %1 5.43.00
JE b e e S, A T RN 1 3 FHT-0-023, 0123 %1 5. 44. 00
AR FHT0-023, 0123, 0-127 & 41 5. 46. 00
W s ) 224 1 FHT-0-023, 0123, 0-127, 0-128 % %] 5.47.00
H 5.01.00 2004.8f)




WU IR Bl B A A A3 2%

‘ ! tﬁ' ﬁ SEIT 1898

B i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

\/ N
J= ]

5
il
J nE A ek (6) BEAN B A AL
A, IEZE (3) JUBEERE R FEAE R (D |,
SR PN R NS AL R e

it FF
—HyJE, S (4) 5% (3 8
L, XFEE AN

ER:

AL G FE B A, H TR 2 B
D JTEN, AT RES I B A A RIS IS RS
H ﬁ?fnmax cylinder%mbfé E’\]fﬂfl’i%ﬁf@ E] #FZI“
A LAORAIE S 5 4 BRI

R
WL BN I3 2 AE G2 AL BRI 7, BT B
DK B 2 A B 5 A RO AR AN AR T U™ AR
RIHAHT. BTG EE MR BRI AL G R T
SV, BT AHEA AT B o PESAS IR 5 Jm ]
LAHE 28 BalAbE, IXFE O 1%

e

H T, N AARUERG HTHI) A 2
Bt o T AR & A 1 AN, B
56 N ) 2 b it ok AL RS R A
Ko BEAN, TEEFRAE B A N I8 2% 18 By
B A A BT I R AV B . Wi ]
EREIOBH R AT RE/N, TR A 5 T R
oI 1) B B s R A R e R, I R
T FR G AT 2 28 I 4 6 B R R Vi

BE MR ftss

WIER MR, WAAH R
IR, SEVEA RIS, Bl RRRT
B AR IR/ o BT LUl 200 B 5 5 1 i
Rt A UK G RINECE. BE AR
i R R Y 78 70 38 BIAE TAR A T B 5 A
(RO 5 RS R T (2R R IR
SR N ARAIEAT AL W8I TAR S

A SR sk N R R, (R
Mk IR AR LU, L 5 FE AT 1 3
o MEARMAN, DNETAE, Bt
i O DA DR il Hs o AERESE RSO0 T
Ll g — Mg ds, WEEE BIAN A 1 H
.

BV RTINS B I 2% R AR

Bk

5.03.00 2004.8kR




W IR B)) B A A AR B 2%

‘ ! tﬁ' ﬁ SEIT 1898

B i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

V8O i Y e e Sk

AR e Tl s ek, W
Fegh Bt N B G ae . ST IR IE ek, i

TEILS. 43. 001,

WEYN

fE “CRETORTURL” AT N4 T
WS B 5 8% R GE N 2N LD

FEARZEOT “Heibfek” VRN T AR g
MRSk T
Vi R L f P i1
a HAUEDS h BT R
b K I PN VI T
c HHL KiKo BE&anilfg
d Efar i 1 ftiRE7S
e L] R
. - K K2
| A Al i
- K If%”v ﬁmFE—”
. L_—1 e =
= f
_ I o) 1 XM
. e :
C___ 4 L
- ———-
C b b
(61.856] a a
|
by VR I R B A B A TEAHBE G SRR EE B R

Fimiide s (b L agds Ca
FI 9 T8 A7 3R A A% P i Y o 1% R ) 8
e Ced . &G amS N, o
(1 3 ) fy 9ty 2 2 o SR e IR R N P
B (i) o YA T DURE B ORI (£
KA AT .

M D R SR, Ba e
PR NG, XA EE S v 2
AT B hR R SR [ 22 55 52 1P £ R 4
T —AH, WANEA AP A 2E
o

Wik

5.04.00 2004.8kR




WU IR B)) B A A A3 2%

‘ ! tﬁ' ﬁ SEIT 1898

I ]l K i
L_—J
W i
e
B1.1695
FEIR MK A E I SR 2 I

L TR Ch) M AERER: (1D 0T
PR BIEM M. MBS A S, 2
YBLIY T IR R A FE A o 1 5 A 2R s
T3, KRR A A AR R B AN R o i
P HR, VRPS T E 2 A A M I T AR L
Bt

e
g:d
L. 1
—_— J(,
b C
Ew) | : |
SR £ B T

M JECEE B A B ATTRT LR R T AN
Ffgneas (D M—AA0TRETRE (fD) o —
HEARIGA, EAERERS (1D I R 2l
T FE TR I ) R . TSR (F1) m] LA
SEFFRIIN RN . B AE A /NI
V] 1 2 A1 FH 1) L AR ok IR 7R

R P 461 — _
§§§$&§§ﬁx&§
e | B O SO}
=
N
L
T O Se————F
N IN __
N F\F i HEHUAHY R4 o

Wik

5.05.00 2004.8kR




WU IR Bl B A A A3 2%

‘ ! tﬁ' ﬁ SEIT 1898

B i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

il 2 #%
A B

.

4]
57
N
N7

il zh
UERAET RS, BBl 650 - .5 (5)
(il JJHESNTESE (6) , EPEEHEARFESE L

JI LSRN S A TC A R I B 5 e it o A8 I 1)
IR DAE10F 50 2 (0], Ak, 9% A &
B AT LUA FI320 . FTLA, TCie A ) Bk
fegh 240 IR, R B Bl A T L H
flE, XA, XSSt ] DUE N 24
HEh# A, EFHpAFe ok, —H
P R g0 IR, TT DU B R AT T 5
I lehlshas (1)

E7

AT BRAUE B 8% B IR A2 H BLAE R B
%, Pl e g AN B e (10 RO L AUE 2
[y e i (R BEL AT RE A o T SR Bl 2 i 2
FENIEEIRET (7)) T, Hl5ha% ke S
V2% 8 B A ] LLRE N REIRAT (STl T
BRI R G B, AT AR S
LRI AN EORFFIR T o

SRS ARSI 2w ] A I IE AN )
WE A, RN B

(CAVELEA
0-022-..0/..9 R 4

A Ly T §
e O N
B REREATAE (4) AR il e A 2 o o *]
W EIE IR ) DR o o o
A
VS A I 3055 0 50 R 0 8 PO S o
SN, R AR DL s R
SR I B A RS ARG 2 e ot
RN N . O . XA P 20 & A 5 a4 fE:ghyk=2, HIzhesnl
I RREHS RN T Bl 8548 it A 138 ny LA REH ﬁ”%q’f%%%ﬁ%%ﬂﬁq D22 B 5 F A Y I
IR T k.
IS 5.06.00 2004.8ki




WU IR B)) B A A A3 2%

K4y, 0-022-.. 1

OL’

SRS A AR R 4R, s S sK  A
I 2E I 7 I A IR TSl 00 P4 8 o AR
S ] 58 AR S IE R IAT R A 2 T] 5 W] LLERIE X
HORERL . A B R TR1 2l ) DA 2B ik

BARFEIRXT L, R
0-022-320/620

N\
) B

SR I3 T 2Ky A AN TR (K P ep 2K
Un SR SR A LR AR 25, W] LA X R
4k o

R W AR JE 54035 S B 4 (1) 22 B R g
iR PEN “EEBORBRL .

At Iy

WA ISR TR, K
RGO 5 ATBIT FR T B 9 0 %
R T 88 60K/ KA S A A
%,

‘ ! tﬁ' ﬁ SEIT 1898

B i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE |

TR Bk B AR R # h3h 2 4

HIsh I8 B R A

a =M AL g

b,b1, b2 =%

c,ct,c2 =HLHL

d = 31 £y 1)

e, el e2 =J7 &

g = CH T i ) phidid)
h =L [1] [

I =l 7%

m =Wk ik

m = !
im =
-
e O
o] | Xiva @ M
AN
] ?br hd €2 b2
L ol 1]
WK TR R

R IAEI IR Ced JABNI,  FH TR i
AN IAIEIIE Ceo) M[R]IN43E

BLEED

i GEREBE

AR, BIshasRFFa . —HARGKRE

e, Bl hEh .

Bk

5.07.00

2004.8kR




WU IR Bl B A A A3 2%

N FA 7 1

‘ ! tﬁ' ﬁ SEIT 1898

B i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

WA I S 5 22 B sh 8%, 0-022-601R %1, %«
BELE SR AT ZIRH LI T FE R N

BL1748

CRAEERHL G 1lshds, R
0-022-300

Bk

5.08.00

2004.8kR




WL IR B) B A B A%

‘ ! tﬁ' ﬁ SEIT 1898

HAENBIEE & /B8
R (¢

RARXMBESS/HEhaN, BeSBE%S,
BRI BB

Ll
S 7
| . é
%ﬁ
s
%
/)
= 7
1\\‘
TE'/
\/
Siiil il
(S
Bl.1822
i3

FEWOTIRZS T, AL T B & S A0 5 a EE 4
#(3/5) ZIAIMIEZE (4) i (6) MME
I N HESh B ds BE A, A SRR RS B
(2) ; RFERLE AR, b hsh.

il

W ek (1D GBS IE IR 2 &
WREO W AT 26 s, W ZEN T HI5h %
FEEEGL (3) HA LB G s aiht, &8

LELUE

R R

WS A5 8 5 A ) Bl s 0 BE R A 2 AE
U7 VHPIRA T AR, BEEERG I 4
Fhe XAl 60 24, YA EE
AN Pk REE 45 4B S5 R R RE 53 2 TR R
N AR K

XM A SR ] DAAEAR /N (1B T 7
AR AT, SEATEALES . Rl <5
B BN 2% (A8 RCR AN BARIR IR
ARA T3 G il BE RE s AR S . B A48/
s B G, NI RIS B,
LA tBARAR

IR By L, UL B A
BNAHAE S B BT D) B 46 S5 A D5 21 T
TN, AERREPL e . 1t
AE AT K N AR s EVRL, R B A s AL
AR 5 o

FEV VT B BURE AR S A m ek N B 78
I8 T A R IIHUI E B 2 E . 1K Fh
HERWEIREN 3 G e lhilshds D& ph « 4l
W FE TR RIS " AN IF gl “Hni T
zz 4 Jey” iR

RAHE R HIN

20 SIS BB 5 A 1 Bl i 2 4
PAE DB ARSI e RN o W il i
BANES G A R Bt N B S ARz A%, P LA
O ERAUERSHT I A ZERC > LA S il R4
Moo H TSI B A AR RIS 4 SRV AT L
VS SN I E iR Vi PRI TEE R 5G4
B, pril e s i — g EHHEE . B
SR BATT 58 2 O] ™ W 78 3 A 3RAT 2 4 14
I IHUE S R G PEREL AL 2, E AT
R CREBAR N B

— e i

5.09.00 2004.8kR

B i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE |




U IR BN B & A5 3 45

‘ ! tﬁ' ﬁ SEIT 1898

B i TECHNIK DER KONTROLUIERTEN MOMENTE |

VB LA Y4 0 R 4

B 2 Bl 2 415 5B 1 B 4 R )
IRV K o S ) JOF R 26 OE i
WIS Er e B TR AN HIAEAN,  JUps
PRSI A w7 A L T A 1 30 R 22
BT GEW “HHE” 1D

FE6O LI IE LA s ) s vl i 3 g
Pk BN G vl SRIGEI S S S fe st A
ELAAR, 050 vl B TV e FOvA 31 BRI

IR R R, XA LIS B
FEMR A, PTLATER > S AN A, XL
UEE N LR WA YT EEN P

UER AR e, T ZERE I 2. X
FEBLE A A N ER IS A A Al v
Hl.

VB ANV A I, AR
WAL ARG, LR OR ™ A2 (1 B4
TN T8I 21 R4 (1~

e e Sk

Jie#e 1 S vl A2 A ) i 5, ) DA 452
P K . M HF s S8 s s, W
e IRET I E 1), Joikiesl. XA S #y T AR
P e 5 B Sk A FLELHIE 2

A RIS BORE, 1S I ek ”
ARG

Bl 1469

iEGs

SRR AR S 3 A W08 W] DAFR AR TS 2 A A
il 525 F I S A B
(oEa
TiE ik
JE B4
B B A -l sl s s R 4
SR E
PEWIELEE, R4 A st
HIBh 2 IR B . X R A DL
b T R AR R PR RT3
T HEAA HIZE S, lvdH18,
B, BOhIKA g
YA B A Bl B B Ah e

A& B aR/ )RR RS

YURE AR SE A 7] ] LGP FA ) 2
VB P R GE, R PITE R L
B PRI RSE. th TR AR, ZAEAR
bl WARATRER, LS
PR

OOo0O0o0oo

O

O

p A _ '§§§§
| NN N

afl

p——

B NNy - — — L e —— | E——
)
T e L R ——— b ——
R I P | e — B h___;__ﬂ-._%'__.
° Herg = = —— — — g -
l H _'____.i..I.;___‘ - =
. | Ll N \
77 X
> |
HRC 60,/ GZ-Cu 5n7 Zn Fb K

GGL-25

ik

5.10.00 2004.8kR




W R IR 5 B BL A4 5 2 Ocllinghaiis

B i TECHNIK DER KONTROLUIERTEN MOMENTE

N 7151
-f |

6.k J) % 4 1
7.5 0] ]
8. & LAY
9.k h1 3
10,75 %8
11580

[ 1 ]

3BT 200 2 5 400 5 3 2 L I
WL B2 B

8% 5.11.00 2004815




HeE

AR R IK B B & A%/ il 3h 2%

B A A% Al B 4% 1 R AR Ak

[ ! ! ﬂ' ﬁ SEIT 1898

0023-0../0123-0.. & %l

0023-1../0123-1.. & %

TE ) =24/27 bar * % J)=20/23 bar *
77 R5F Bh ) BAEA i
| | RFY  Mstat[Nm] RFY Mayn [Nm] | RFY  Mstat [Nm] | RFY Mayn[Nm]
0023-...- 63 FruE 10 2500 | 10 1000 | 10 2600 | 10 830
0023-...- 63 JfinHm A 16 4000 | 16 1600 | 16 4100 | 16 1330
0123-...- 75 FrfEAY 12 6000 | 12 2400 | 12 6500 | 12 2000
0123-...- 75 finsm A 18 9000 | 18 3600 | 18 9750 | 18 3000
0123-...- 80 hnifi: 7y 12 12000 | 12 4800 | 12 12600 | 12 4000
0123-...- 80 gAY 18 18000 | 18 7200 | 18 18900 | 18 6000
0123-...- 86 FrifEAl 12 24000 | 12 9600 | 12 25700 | 12 8000
0123-...- 86 Jnam M 18 36000 | 18 14400 | 18 38550 | 18 12000
0123-...- 90 FryfE A 12 48000 | 12 22000 | 12 54000 | 12 18500
0123-...- 90 i 7 18 72000 | 18 33000 | 18 81000 | 18 28000
0123-...- 94 HRUERY 14 110000 | 14 80000 | 14 135000 | 14 638000
0123-...- 94 Jin A 20 160000 | 20 116000 | 20 190000 | 20 97000
0123-...- 96 FrvEAR 14 225000 | 14 150000 | 14 265000 | 14 125000
0123-...- 96 Jfins A 20 325000 | 20 215000 | 20 380000 | 20 180000
0023-...- 98 ki 10 315000 | 10 120000 | 10 350000 | 10 100000
0023-...- 98 A 20 630000 | 20 240000 | 20 700000 | 20 200000
0023-2../0123-2.. & %1 0023-3../0123-3.. & %1
W =17 bar * BAEE )1 =13 bar *
)5 |  [Size [ i En R ilEIE
RF 1) Mstat [Nm] RF 1) Mdyn [Nm] RF 1) Mstat [Nm] RF 1) Mdyn [Nm]

0023-...- 63 FryfEAR 10 2900 | 10 670 | 10 3150 | 10 500
0023-...- 63 Jp A 16 4600 | 16 1070 | 16 5000 | 16 800
0123-...- 75 Frifii 7y 12 7250 | 12 1600 | 12 8000 | 12 1200
0123-...- 75 fnggy 18 10900 | 18 2400 | 18 12000 | 18 1800
0123-...- 80 Frifi: 7y 12 14100 | 12 3200 | 12 15600 | 12 2400
0123-... -80 finag 18 21100 | 18 4800 | 18 23400 | 18 3600
0123-...- 86 Frvf: Al 12 28700 | 12 6400 | 12 31700 | 12 4800
0123-...- 86 gAY 18 43000 | 18 9600 | 18 47500 | 18 7200
0123-...- 90 #pUEAY 12 60000 | 12 14500 | 12 66000 | 12 10400
0123-... -90 g 18 90000 | 18 21500 | 18 99000 | 18 15500
0123-...- 94 kR 14 140000 | 14 54500 | 14 140000 | 14 41000
0123-...- 94 JnigE#A 20 200000 | 20 77000 | 20 200000 | 20 58000
0123-...- 96 FryEA 14 280000 | 14 100000 | 14 280000 | 14 75000
0123-...- 96 g 20 400000 | 20 145000 | 20 400000 | 20 105000
0023-...- 98 kxR 10 375000 | 10 80000 | 10 400000 | 10 60000
0023-...- 98 A 20 750000 | 20 160000 | 20 800000 | 20 120000

1) RF =PEH * 94, 96198 U~} A [

B AR A B) 2% bR AR R RN i B LR AT DA ER A B AL A

(FEH WY 5.14.00 % 5.19.00).

0023/0123 %% 5.13.00 2004.8k%




41 2 RIS B 2 58 /4l 38 ' e

B i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

_ L
HlzhE v BEH
P
= i—
_S.__I_._l
[Ea ]
P - EE!
= Fi e s poe ] > N
I “ 7 B35 1 I K SOV [ S 29 10m /s
H
X
L
7 M
- Lo (1 1 I[v 0
&l ols e 5, [N | =|s M #kE%E Ringfeder RN 7012(F) %% ¥ [H]
[*¥) T [}
Wep K
N
TI.LL
-
e I @G ik AkiE 1945108
RS 0023 0123 0123 0123 0123 0123 0123 0023
N 63 75 80 86 90 94 96 98
Mstat 8458 (A Nm 2500 6000 12000 24000 48000 110000 225000 315000
Mdy n HlZha% (BhAEHAD Nm 1000 2400 4800 9600 22000 80000 150000 120000
2545 ) ) 2 PR R T 4L 10/10 12/12 12/12 12/12 12/12 14/14 14/14 10/10
TAEE bar 60+5 63+5 63+5 63+5 63+5 87+3 86+3 60+5
WSS ) bar 24 27 27 27 27 47 45 24
B (N mint 1700 1300 1000 850 700 500 415 350
1R dm3 0,01 0,021 0,034 0,059 0,108 0,141 0,260 0,542
Hahifted (D kgm? 0,12 0,3 1 2,55 6,75 31,8 96,4 210
o kg 33 62 120 212 400 2245
ik EE RfN7012 - 95x135 130x180 160x210 200x260 - - -
OA F5E I AL 45 60 70 100 115 150 180 220
@A max H7 75 95 130 160 200 250 310 375
3 20x4,9 25x5,4 32x7,4 40x9,4 45x10,4 56x12,4 70x14,4 80x15,4
B 260 330 425 500 630 800 990 1180
c 245 310 400 470 590 750 930 1115
) 230 290 380 440 560 710 - -
BHi® E 215 275 350 415 530 670 830 1000
F 195 250 318 380 490 630 778 930
G (12x30°) 9 11 14 18 22 30 33 36
H - 135 180 210 260 - - -
K 6 7 10 12 15 19 24 28
L 136 163 200 240 270 397 - -
L1 155 185 225 270 305 442 - -
L2 - - - - - 362 442 445
M - 11,5 14 14 16 - B _
N - 8 12 15 18 - - -
o) 5 5 5 5 5 5 10 10
K g P 11 12 16 20 25 30 40 50
S 6 6 6 6 6 6 10 -
T - 28 38 38 52 - - -
U 115 140 180 205 230 352 - -
\% 110 135 170 205 230 352 422 425
W 31 36 48 60 65 113 139 125
X 16 18 20 25 30 35 - -
X1 35 40 45 55 65 80 - -

JsE LIXGE 78 #5584k
JUSF Lo/ X35 FH 96 455 T 4k

JGF Lo @A LA A ) 3%

& GAL E 4y Aii 5912 x 304, B4 ak24 x 15°H 4
FAb A AR 1EE 5.13.00
W R # Sk PR 5.45.00

0023/0123 &%

5.14.00 2004.8kR




AGABREREE S/ HBhE r e
%_‘ %%%E%Ebn Ij'i ’::FIE . DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

eSS PG R
EE!
B R SO VF I I R 20m / 5
[La] /
Tﬂ___
1
|
o) 0
m [ RTE o
YR L— &
') K
Li)
i
| i
T 8
] _
3
/ BL.1919
Ry A VA K \
@G L= 5EMIE 19451987
R 0023 0123 0123 0123 0123 0123 0123 0023
R 63 75 80 86 90 94 96 98
Mstat B &a (FASHIED Nm 4000 9000 18000 36000 72000 160000 325000 630000
Mdyn filzhas (BhAEHAD Nm 1000 2400 4800 9600 22000 80000 150000 120000
2525 ) ) 2 PR R T 4L 16/10 18/12 18/12 18/12 18/12 20/14 20/14 20/10
TAER ) bar 60+5 63+5 63+5 63+5 63+5 87+3 86+3 60+5
WS ATy bar 24 27 27 27 27 47 45 24
B (Noy) min-t 1700 1300 1000 850 700 500 415 350
ITRER dm3 0,014 0,029 0,047 0,083 0,147 0,186 0,340 0,84
LN ig A PR kgm? 0,129 0,333 1,1 2,85 7,55 354 107,2 255
Gy kg 37 70 138 239 450 2720
BA TisEFFIL 45 60 70 100 115 150 180 220
@A max H7 75 95 130 160 200 250 310 375
G 20x4,9 25x5,4 32x7,4 40x9,4 45x10,4 56x12,4 70x14,4 80x15,4
B 260 330 425 500 630 800 990 1180
c 245 310 400 470 590 750 930 1115
L D 230 290 380 440 560 710 - -
HiE E 215 275 350 415 530 670 830 1000
F 195 250 318 380 490 630 778 930
G (12x30°) 9 11 14 18 22 30 33 36
K 6 7 10 12 15 19 24 28
L 152 184 226 272 306 444 - -
L1 171 206 251 302 341 489 - -
L2 - - - - - 409 496 552
0 5 5 5 5 5 5 10 10
. P 11 12 16 20 25 30 40 50
KR RAT S 6 6 6 6 6 6 10 10
u 131 161 205 237 266 399 - -
\Y; 126 156 196 237 266 399 476 532
w 31 36 48 60 65 113 139 125
X 16 18 20 25 30 35 - -
X1 35 40 45 55 65 80 - -
JRSF LIXGE R % f R etk &G B 4 A HIEh 212 x 30° KA, B4 #e24 x 15° 45
S Lo/ X o3& o 5 2 e A AL AL R 5.13.00
RAF Ly SEHAEZEIE A H 5o W e S $k TG 5.45.00

2004.8kR




HET

WK Eh B &A%/l sh 4%
i) 2 b ) e

ol SEIT 1898

L] DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

]l = -
DnsE AL HIFh A L e
U
- EE!
- - B 35 1) e R SOV 5 o S
" J110m / s
- £ -
Vy
T A
| o X
L[4
; M
o I v 0 M: #k%45 Ringfeder RFN 7012ff) %
wo K
=1
[BL1920)
AL LAY \
@G 55 IE T9451 987
R 0023 0123 0123 0123 0123 0123 0123 0023
R~ 63 75 80 86 90 94 96 98
Mstat B4 (HAHE) Nm 2500 6000 12000 24000 48000 110000 225000 315000
Mdy n HlZhas (D Nm 1600 3600 7200 14400 33000 116000 215000 240000
BT B 25 R HE T A 10/16 12/18 12/18 12/18 12/18 14/20 14/20 10/20
TAERT) bar 60+5 63+5 63+5 63+5 63+5 87+3 86+3 60+5
AT bar 24 27 27 27 27 47 45 24
BREE (N mint 1700 1300 1000 850 700 500 415 350
AT dm3 0,014 0,029 0,047 0,083 0,147 0,186 0,340 0,84
I (D kgm? 0,129 0,3333 1,1 2,85 7,55 35,4 107,2 255
Ch kg 37 70 138 239 450 2720
Tk EE RfN7012 - 95x135  130x180  160x210  200x260 - - -
@A e IF AL 45 60 70 100 115 150 180 220
@A max H7 75 95 130 160 200 250 310 375
ol 20x4,9 25x5,4 32x7,4 40x9,4 45x10,4 56x12,4 70x14,4 80x15,4
B 260 330 425 500 630 800 990 1180
C 245 310 400 470 590 750 930 1115
D 230 290 380 440 560 710 - -
R E 215 275 350 415 530 670 830 1000
A F 195 250 318 380 490 630 778 930
G (12x30°) 9 11 14 18 22 30 33 36
H - 135 180 210 260 - - -
K 6 7 10 12 15 19 24 28
L 152 184 226 272 307 443 - -
L1 171 206 251 302 342 488 - -
L2 - - - - - 408 496 552
M - 11,5 14 14 16 - B B
N - 8 12 15 18 - - -
o] 5 5 5 5 5 5 10 10
JR— P 11 12 16 20 25 30 40 50
KRGS S 6 6 6 6 6 6 10 10
T - 28 38 38 52 - - -
V] 131 161 205 237 267 398 - -
\Y; 126 156 196 237 266 398 476 532
w 47 57 74 92 102 160 159 125
X 16 18 20 25 30 35 - -
X1 35 40 45 55 65 80 - -
JUSF L /XGE F % i 20 5 A o GAr E 4 An Hl5hak12 x 30° 45, B4 Ee24 x 15° KA
RAF Lof X o3& A 9 88 52 4k FAbFRAEAR M PEE 5.13.00
RF Ly &AL E A2 ds W e 5 B2 Sk 1E R 5.45.00
0023/0123 &% 5.16.00 2004.8%
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RIS 0023 0123 0123 0123 0123 0123 0123 0023

JsF 63 75 80 86 90 94 96 98

Mstat 2488 (A Nm 4000 9000 18000 36000 72000 160000 325000 630000

1600 3600 7200 14400 33000 116000 215000 240000

16/16 18/18 18/18 18/18 18/18 20/20 20/20 20/20

TAEER S bar 60+5 63+5 63+5 63+5 63+5 87+3 86+3 60+5
AL D) bar 24 27 27 27 27 47 45 24
I KHEHE (N mint 1700 1300 1000 850 700 500 415 350
g s dm3 0,0014 0,029 0,047 0,083 0,147 0,186 0,340 0,84
A E) (D kgm? 0,138 0,366 1,2 3,11 8,35 39 118 300
E4y kg 44 78 156 266 500 - - -
DA TSETF AL 45 60 70 100 115 150 180 220
@A max H7 75 95 130 160 200 250 310 375
it 20x4,9 25x5,4 32x7,4 40x9,4 45x10,4 56x12,4 70x14,4  80x15,4
B 260 330 425 500 630 800 990 1180
C 245 310 400 470 590 750 930 1115
D 230 290 380 440 560 710 - -
IEREI NS E 215 275 350 415 530 670 - -
F 195 250 318 380 490 630 830 1000
G (12x30°) 9 11 14 18 22 30 33 36
K 6 7 10 12 15 19 24 28
L 168 205 252 304 343 490 - -
L1 187 227 277 334 378 535 - -
L2 - - - - - 455 550 650
o) 5 5 5 5 5 5 10 10
P 11 12 16 20 25 30 40 50
eIy S 6 6 6 6 6 6 10 10
u 152 185 235 275 310 445 - -
\Y; 142 177 222 269 303 445 530 640
w 47 57 74 92 102 159 193 232
X 16 18 20 25 30 35 - -
X1 35 40 45 55 65 80 - -

JsE LIXGE 78 #5584k
JUSF Lo/ X35 FH 96 485 0 Fe 4k
JUSF Lo 38R 2 s A Bh 2%

& GAL E 4y Aii 5912 x 304, B4 ak24 x 15°H 4
FAb A AR 1EE 5.13.00
W R # Sk PR 5.45.00
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5 e 173 Hee |
S|< w =
— R
x < =S Schwungrag = K%
et 2 Druckloser Riicklauf = [F]3f [
= Z _ Druckdl = J& 73
Messanschliisse =il & 1
Schmierung = ¥ #ith
Bl. 1926 Welle = #
#75 0127-...-R~}-010100
R 000-80 100-80 200-80| 000-86  100-86 200-86/ 000-90 100-90  200-90| 000-94 100-94 200-94
JE BT 12 16 20 12 16 20 12 16 20 12 16 20
FRAHUAL(MO) Nm 15000 20000 25000 24000 32000 40000 50000 68000 85000/ 100000 136000 170000
BIAHLAL(Ms) Nm 10000 13000 16000 14000 19000 24000 30000 40000 500000 60000 80000 100000
ot KGN max) min™* 1000 830 640 500
TAEIE S bar 80+5 80+5 80+5 90+5
G bar ~12 ~12 ~11 ~13
AT R A cm3 19 26 32 27 36 45 52 69 86 90 120 150
WIBEEB)BEE (D kgm?| 0,27 0,35 043 0,73 0,94 1,14 2,35 3,00 3,66 8,4 10,8 13,3
gy K% kg| 113 127 141 196 221 244 319 360 402 651 747 843
A sikom ol 60 100 115 150
Amax H7 140 190 250 320
B max 190 245 310 390
C 255 311 405 520
P
B&RT D 450 520 640 800
24 X *D 13 18 22 30
Eg7 475 550 680 850
F 410 488 600 750
K 180 260 260 308
L 63,5 71 71 93
N 122 138 154 142 162 1815 168 190 212 223 255 287
P 40 55 55 66
KERST Q 16 20 22 30
S 10 10 10 12
T 2 2 3 4
u 48 64 80 60 80 99,5 67 89 111 97 129 161
W 80 96 112 102 122 1415 120 142 164 161 193 225
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£ 0127-...-Size-010100
s 000-96 100-96 200-96 000-98  100-98 200-98
JEE f T 12 16 20 12 16 20
A HUAE (M) Nm 200000 270000 340000 360000 480000 600000
SAHIHAI(Ms) Nm 120000 160000 200000 210000 290000 360000
ot KEEE (N max) min 537 448
TAEED bar 90+5 90+5
R bar ~21 ~15
1T FE R cm3 175 233 292 270 360 450
B E BB (D) kgm? 28 36,3 44,5 69,0 89,0  109,0
G K% kg 1200 1375 1550 2140 2350 2560
A siemora 180 220
Amax H7 310 375
B max 500 600
c 645 765
BT D 1000 1165
24 x *D 31 39
Eg7 1060 1230
F 940 1100
K 470 470
L 92 103
N 276 313 350 320 362 404
P 50 50
KERST  Q 40 50
S 16 20
T 4 4
V] 113 150 187 142 184 226
w 178 215 252 236 278 320

B i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE |

Schwungrag = K%
Druckloser Riicklauf = [
Druckél = & F73H
Messanschliisse =il & [
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N
™
R ! SCHMIERUNG
¥ e
¢  DRUCKOL
=
N
= 7\ 3
LE\ OPTION
R
5‘1@—3\&% - INKREMENTALER
T LIu Dt |l\DREHGEBER
< I A
Nen] H
U T
%
g .
e % . Schmierung =4 #13th
w o K4 0LRUCKLAUF Druckol = J& 73l
el \ ‘ Inkrementaler Drehgeber =% {5 4%
7 iOlricklauf =H i 11
Maschinenstander = #L 5
1 Welle =%
1~
MA SCHINEN - . i
STANDER
741 0128-...- )X ~+-010100
Rt 000-80 100-80 200-80 | 000-86100-86 200-86/ 000-90100-90 200-90| 000-94 100-94 200-94
e 12 16 20| 12 16 20 12 16 20 12 16 20
WA (M) Nm 9000 12000 15000 | 16500 22000 27500 33000 44000 55000 68000 90000 110000
HAHMM(Ms)  Nm 5600 7500 9300 | 10000 13500 17000 20000 27000 34000 40000 55000 68000
BREE (N nax)  min 1000 830 640 500
TAER ) bar 80+5 80+5 80+5 90+5
SRR  bar ~36 ~45 ~43 ~47
AT R kgm? 19 26 32| 27 36 45 52 69 86 90 120 150
WL SR () [Nm 027 035 043 0,73 094 1,14 2,35 3,00 3,66 84 10,8 13,3
i K4 kg 99 114 128 163 188 211 290 331 372 509 694 790
A max H7 140 190 250 320
B max 190 245 310 390
A c 255 311 405 520
+ /A S
ARSI g 450 520 640 800
16 X *D 13 18 22 30
E s 475 550 680 850
F 410 488 600 750
N 122 138 154 | 142 162 1815 168 190 212 223 255 287
Q 16 20 22 30
. R 10 10 10 12
RERA 3 2 2 3 4
U 48 64 80| 60 80 99,5 67 89 111 97 129 161
w 80 96 112 102 122 1415 120 142 164 161 193 225
0128 &7 5.24.00 2004 8}
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w o K4 0LRUCKLAUF Druckol = & J7
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\Z ‘ iOlricklauf =HE
Maschinenstiander = H15
1 Welle =%
Id_ Bl. 1927
MASCHINEN - R
STANDER
£ 0128-...-R ~}-010100
ST 000-96 100-96 200-96 000-98  100-98 200-98
R Y1 12 16 20 12 16 20
A LA (M) Nm 134000 178000 220000, 250000 340000 425000
ZAHIAE(MS) Nm 80000 110000 136000 150000 200000 250000
ot KEE T (N max) min™
TAEE S bar 90+5 90+5
i A bar ~45 -5
AT cm?® 175 233 292 270 360 450
WM (D) kgm? 28 36,3 44,5 69 89 109
R K kg 1133 1308 1484 1766 2062 2334
A moxom T 180 220
Amax H7 310 375
B max 500 600
c 645 765
S
AR D 1000 1165
16 x *D 31 39
Eg7 1060 1230
F 940 1100
N 269 306 343 316 358 400
Q 40 50
. R 16 20
KRS T 4 4
U 113 150 187 142 184 226
w 178 215 252 236 278 320
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! o )
F- 7
w N
< < N N
‘ I <-X
XV
— P —~ RoJ23BL R, ANk, LG
U 14,180°;
JRJ270L E, P
25 0021-007-Size-000000
RF 15 23 27 32 39 43 47 55
A (Mayn) Nm 200 280 400 560 800 1250 2000 4000
TAE ) bar 18 20
Bk bar 2 2,6 3 4 47 45 48 5
I KN may)  GLAAY min 5000 5000 5000 5000 5000 4300 3900 3100
B RHIF (N o1, max)?  Min™ 8700 7400 6700 5800 5200 4500 4100 3200
s Wk T cm3 6 8 11 14 23 33 54 108
R BKEHF cm3 10 17 21 30 46 64 102 215
Q) P kgem? 18,1 35,6 51,1 102,2 186,1 320,4 621,6 1951,9
A3 kgem? 10,8 27,2 48,2 80,4 168,7 270,8 468,2 1472,3
o K kg 2,4 3,6 4,7 6,7 10,2 13,7 20,3 41,3
oA i Sl AL 18 25 25 25 32 32 32 40
@AL iS4l AL 18 20 20 20 25 28 28 30
@A max H7 38 45 48 60 65 70 75 82
s DIN 6885 10x2,4 14x2,1  14x2,1  18x23 18x2,3 20x2,7 20x2,7  22x3,1
D 95 112 125 140 160 180 200 252
» F 48 55 63 72 80 85 95 115
HERY J 90 104 110 125 140 155 185 230
K 4 4,5 45 55 6 7 7 8
L 58 66 70 80 93 98 110 137
M 34 4 44 50 60 64 70 88
N 12 12 12 15 21 24 24 36
m 10 12 12 14 14 12 15 15
KR RS P 5 9 9 9 12 12 14 15
U 1 1 1 1 1 1 1 2
v 52 56 60 70 80 85 95 120
w 9 10 11 12 14,5 15 18 21
z 6 6,5 7,5 8 9 9 12 15
1) W EN BEEERI NIGeaEESE ), X
2> HRNERL T 1% 18 P AN O B P S KA S A WAL, TR CLRELORTON S

R AT E AR R A A A, ATLL S JRATHCR s LA AR E5 Y,

AR TATTI AR
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e ’—
<L
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— 1 View X
£ 0021-3.3- R ~}'-000000
A 55 59 63 66 72 75 78
FAHI (Mdyn) Nm 7000 11200 16000 22500 32000 45000 63000
TAER) bar 20 25
L9 bar 4,7 2.7 2,61 2,78 2,95 3,04 3
B KIET (N 2 x) BT AAY mint 3100 2250 2000 1800 1600 1400 1250
Fe KA EIE(N o1, max)? min 3200 3070 2725 2450 2095 1930 1710
J—_ BOIR A dm3 0,177 0,186 0,261 0,342 0,466 0,67 0,881
GRS =N dm3 0,225 0,309 0,423 0,583 0,809 1,116 1,493
o % /hmin I/min 5,8 7 8 10 14 16 21
PR OIL R £ kemax I/min 17,5 20 25 31 41 50 62
e CES kgm? 0,25 0,29 0,52 0,85 1,62 2.7 5
HEAPEQ) G kgm? 0,23 0,27 0,45 0,82 1,41 2.3 3.9
G K&y kg 50 55 75 125 140 210 275
DA TS A L 40 50 50 70 80 80 100
@A max H7 82 100 110 125 150 165 190
it DIN 6885 22x3,1 28x6,4 28x6,4 32x7.4 36x8,4 40x9,4 45x10,4
B 285 300 330 365 415 455 505
c 260 280 310 340 390 430 480
D 260 280 310 345 395 430 485
i EH7 245 260 290 320 370 405 455
BN F 115 130 145 165 200 220 250
G 12xM10 12xM10 12xM12 12xM14 18xM12 18xM14 18xM16
H 170 178 200 220 265 290 330
J 230 240 270 300 340 380 428
K 8 8 10 12 12 14 16
L 173 171 186 203 228 254 284
M 117 117 125 134 150 165 188
N1 34 30 34 36 42 45 53
N2 79 76 83 88 100 110 127
m 12 12 12 15 15 20 20
Kt R~ n 4 4 4 5 5 6 6
0 18 18 20 25 25 25 25
T 10 10 10 10 10 10 10
\Y; 157 155 170 185 210 235 265
w 21 19 23 27 29 32 36
z 15 12 15 18 20 21 24
V) SEHE B R BEER| RSB A, Wl
)& TiE L 77 10 2 L8 N AN BS A A 0 d AR NE P FLFNBHAE, R0 “ZE G REIR TR B—1
0021-3.3 g\yu 5.28.00 2004.8kR
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0-021-303%%1|: JCEEMIGEIEE, AriEgi
0-021-3337R%: H'BLEMEGIEE, Frpkil it

Tk igitly, 1 10-002 4%

MAL: $E
A AL

B AW 4, 0-021-333: WKW R R 48 BT
B, 1R B kMR, A EMHEIHEE R

W R 22 A JE Ik 5E AE RE A b
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/
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View X —T—
#5 0021-3.3-R ~f-000000
JsF 79 81 85 89 91 94 96
MM (Mdyn) Nm 90000 125000 180000 250000 315000 450000 630000
TAER ) bar 25
L bar 2,84 2,6 2,6 2,8 3.1 2,73 2,83
R (N o x ) FARD min*t 1150 1000 900 900 750 700 600
B KA (M rer. max)? min*t 1555 1400 1245 1125 1000 890 815
e BORA dm3 1,22 1,7 2,02 2,757 3,354 46 6,202
TR PNt dm3 2 2,88 3,88 5,31 6,709 9,2 12,403
T H/hmin I/min 26 34 43 56 63 86 105
HP LR 5 Kmax I/min 78 100 128 167 190 260 315
. A kgm? 8,1 14 25 37 69,5 117,5 204,8
1 i E=1 J 1 3 ) 5
#AMEQ) Sh kgm? 6 9,5 18,5 26,5 48 70 104
G K4 kg 360 480 650 900 1250 1650 2210
IA 2 4 AL 100 120 120 120 150 150 200
@A max H7 210 235 265 285 315 370 400
gt DIN 6885 50x11,4 56x12,4 63x12,4 63x12,4 70x14,4 80x15,4 90x17,4
B 560 620 700 785 860 970 1050
C 530 585 660 740 820 920 1000
D 530 585 660 740 820 920 1000
i EH7 500 550 620 695 780 870 955
B RSE F 280 300 340 370 430 500 530
G 18xM20 18xM24 18xM24 24xM24 24xM24 24xM27 24xM30
H 365 405 460 500 560 675 725
J 473 525 592 665 740 835 920
K 17 18 20 20 22 24 28
L 309 334 369 394 431 481 531
M 208 224 245 250 264 294 320
N1 62 69 78 80 85 96 109
N2 144 157 174 176 188 212 237
m 20 20 20 20 20 20 20
K pE RS n 7 8 9 9 10 10 10
0 30 36 36 36 40 45 50
T 10 10 10 10 10 10 10
\Y; 290 315 350 375 400 450 500
W 42 44 51 53 55 62 69
z 15 31 37 38 40 45 50
V) SEHE R R BEER| RSB A, Wl
)& TiE L 7 10 25 8 N AN BS A A A 0 d AR NE FLRIBERE, PRI “Zi ARk B—
0021-3.3 %\ﬁu 5.29.00 2004.8ki
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FH?M TR, T 0-021 R %)
w @i, 0-002-881 %41
e m%ﬁr%%mﬁﬁ@,ﬁTﬁ%@% 4 LS 1) 41 1
P MG B MR 22 T g6 R R 7T B A
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0§ View X K=~ JE¥Ek
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#751 0002-8.1- R ~F-...000000
s 63-000 69-000 69-001 75-000 78-000 81-000 81-003 81-004 84-001 87-000 87-001
) A L4 (Mdyn) Nm 9000 12000 17000 24000 37000 45000 60000 75000 102000 140000 175000
TAEE bar 24
Yk bar 2,8 2,2 2,2 2,6 1,6 1,7 1,7 1,7 1,5 1,7 1,6
BLARE KRB (N e P min? 2200 1800 1800 1500 1200 1000 1000 1000 800 750 750
iraxif:—d:iyt_'ﬁn,el max?  min? 2900 2500 2500 2000 1800 1500 1500 1500 1300 1150 1150
R RIRINES dm3 0,173 0,211 0288 0352 051 0625 0865 1,057 1,409 1,772 2,303
THE Eijc%b\r‘brﬂf dm3 0,38 0538 0653 0812 1,148 1537 1,826 2,018 3,003 3,898 4,784
Q) M kgm? 0,366 0,744 0,844 1,787 3,254 6,728 7,443 8,199 14,87 33,58 35,8
o S kgm? 0,348 0,821 1,043 1,677 3,391 5919 7,139 829 12,83 2579 30,06
ik K kg 54,8 88,1 1053 1362 210 292 334 372 481 810 895
BA TS EL AL 50 50 50 80 80 100 100 100 100 100 100
@A max H7 90 110 110 150 165 180 180 180 245 260 260
b DIN 6885 25x5,4 28x6,4 28x6,4 36x8,4 40x9,4 45x10,4 45x10,4 45x10,4 56x12,4 56x12,4 56x12,4
B 370 430 430 500 550 680 680 680 750 850 850
c 340 400 400 470 520 632 632 632 705 800 800
D 315 370 370 435 490 580 580 580 650 750 750
E 295H7 345H7 345H7 410H7 465H7 5602 560*%? 5607°% 620*%2 710%%? 710702
+0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1
HARRA F 125 142 142 200 210 240 240 240 300 330 330
G 15 17 17 17 17 26 26 26 26 26 26
23,5 25,5 25,5 255 255 - - - - - -
Number of holes 6 6 12 12 12 12 12 12 16 16 16
J 270 290 290 350 380 460 460 460 535 630 630
K 10 12 12 12 12 15 15 15 20 20 20
L 146 180 205 203 245 234 261 289 320 378 413
M 75 85 115 105 145 115 145 170 160 172 205
N1/N2 35/— 35/—  35/75 50/~  62/- 48/-  40/85 45/125 70/135 120/~ 80/180
mxn 15x3 18x3 18x3 18x3 18x3 25x3 25x3 25x3 25x4 30x5 30x5
o) 15 20 20 20 20 22 22 22 25 35 35
P 15 15 13 15 15 15 15 15 38 38 38
Ko R R 7.5 10 10 10 10 - - - - - -
S 20 20 18 20 20 20 20 20 43 53 53
T 9,5 10 8 10 11 12,5 11 11 13 13 13
V] 20 25 23 23 25 25 25 25 13 13 13
\Y; 115 150 177 173 213 200 227 255 290 365 400
w 27 32 32 32 34 43 43 43 50 60 60
z 18 18 18 19 20 26 26 26 30 40 40
1) B e EEHRRI  ANAbR B, At
2) T 2 7 1) 5 6 A AN S i 1) B R AN Tk NE WALFIBEERE, RN “LRGHEATR” £—
0002-8.1 g\yu 5.31.00 2004.8kR
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eyl 0002-8.3-R ~}-...000000
R 63-000 69-000 69-001 75-000 78-000 81-000 81-003 81-004 84-001 87-000 87-001
3 & 414E (Mdyn) Nm 9000 12000 17000 24000 37000 45000 60000 75000 102000 140000 175000
TAER ) bar 24
HIE bar 2.8 2.2 2.2 2,6 1,6 1,7 1,7 1,7 15 1,7 1,6
BRI KEEHE (N pay) P jmin™ 2200 1800 1800 1500 1200 1000 1000 1000 800 750 750
AR B KT FEN ror. max? mint 2900 2500 2500 2000 1800 1500 1500 1500 1300 1150 1150
- BORET dm3 0,173 0,211 0,288 0352 051 0625 0865 1,057 1,409 1,772 2,303
ITHERE | e g dm3 0,38 0538 0653 0812 1,148 1,537 1,826 2,018 3,003 5898 4,784
i 2 4 ) MRl [Kgm? 0,366 0,744 0,844 1,787 3,254 6,728 7,443 8,199 14,87 33,58 35,8
SR [Kgm? 0,312 0,746 1,013 1,533 3,337 4,936 6247 7,363 12,96 2491 29,41
G K4 53,8 86,6 1051  134,1 210 282 327 363 484 807 894
@A TS AL 50 50 50 80 80 100 100 100 100 100 100
@A max H7 90 110 110 150 165 180 180 180 245 260 260
A DIN 6885 25x5,4 28x6,4 28x6,4 36x8,4 40x9,4 45x10,4 45x10,4 45x10,4 56x12,4 56x12,4 56x12,4
B 335 395 395 460 515 610 610 610 700 800 800
C 310 365 365 430 485 580 580 580 655 750 750
D 315 370 370 435 490 580 580 580 650 750 750
E 295H7 345H7 345H7 410H7 465H7 555'%2 555%02 555702 gp0*02  710%02 71002
I +n 1 +n 1 +n 1 4N 1 +n 1 an 1
AR F 125 142 142 200 210 240 240 240 300 330 330
G 12x 12x 12x 12x 12x 12x 12x 12x 16x 20x 20x
M12 M14 M14 M14  M16 M20 M20 M20 M24 M24 M24
J 270 290 290 350 380 460 460 460 535 630 630
K 10 12 12 12 12 15 15 15 20 20 20
L 146 180 205 203 245 234 261 289 320 378 413
M 75 85 115 105 145 115 145 170 160 172 205
N1/N2 35/- 35/-  35/75 50/- 62/- 48/-  40/85 45/125 70/135  120/- 80/180
mxn 15x3 18x3 18x3 18x3 18x3 25x3 25x3 25x3 25x4 30x5 30x5
o] 28 35 35 35 45 30 30 30 45 50 50
K ji R~ P 15 15 13 15 15 15 15 15 38 38 38
~e S 20 20 18 20 20 20 20 20 43 53 53
T 9,5 10 8 10 11 12,5 11 11 13 13 13
u 20 25 23 23 25 25 25 25 13 13 13
\Y, 115 150 177 173 213 200 227 255 290 365 400
w 27 32 32 32 34 43 43 43 50 60 60
z 18 18 18 19 20 26 26 26 30 40 40
V) B R BESEE  ANARLE R, 1B
2) T 7 1) 5 s A AN S i A ) B AN T NE P FLFNBHAE, R0 “ZR G REIR TR B—1
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y \ A P o= S o= SEIT 1898
WEFAE, HEEHIZ) 2 X HEh3s
AN
/ \Q /A
’f}ﬂiﬁ b -H */j . DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
EY ]| 0022-...- R ~+-00200Y
JUsf 07 11 15 23 25 31 39 47 55 63 69 75 78 84 o
Tt BhAHIAE N, |50 60 120 170 250 400 650 1100 1800 3000 - - - -k
o AL 70 80 165 240 350 550 900 1500 2500 4100 - - - - L
PRUER D A (33 40 70 115 155 270 430 760 1165 1980 - - - - r
W A 50 60 120 175 230 400 645 1135 1750 2970 - - - -k
I5: /N 77| bar |15 19 19 12 12 12 12 12 12 12 - - - - L
ot PO\ | 65 100 180 270 350 600 1000 1600 2600 4500 7150 13000 19300 60000
A 90 140 250 370 480 820 1350 2200 3600 6200 9820 17900 26600 81500
ISRAL L S N |45 65 110 180 230 395 610 1100 1755 2880 4775 8650 12850 21870 39320
W A 65 100 160 270 345 590 915 1650 2635 4325 7180 13000 19330 32890 59130
5 /N H| bar | 20 28 28 18 18 18 18 18 18 18 24 27 18 22
EY]| 0022-...- R ~}-003.00"
) 07 11 15 23 25 31 39 47 55 63 69 75 78 84 90
ot (B |85 160 260 320 550 970 1320 2660 4300 6300 12110 20000 30000 55000 87500
A 120 220 360 450 760 1330 1810 3700 5900 8600 16660 27000 40500 75000 120000
ECZ . P |60 110 170 210 365 640 875 1750 2840 4165 7710 13080 19000 35470 58000
A 90 170 255 320 550 965 1315 2630 4270 6265 11590 19670 28570 53342
5/ )| bar | 22 40 50 25 34 30 25 32 34 32 38 38 32 30
300 320
dpe K min'| 6570 4800 4300 4100 3370 2800 2300 1900 1520 1250 1100 860 770 560 450
A PORE T cm3| 2,6 25 33 71 8 12 19 32 46 76 112 154 280 415 682
T KBS cm3| 5,2 4 63 157 17 28 41 61 91 137 204 308 559 890 1365
Y kgem? | 0,6 15 325 7 425 25 65 175 550 1150 2600 7246 14079 50500 150000
i Ky kg 2,2 35 65 78 11 16 215 30 455 665 130 234 319 550 810
TS FLOA - - - - 2 - - - 60 70 80 90 100 150 200
% KOA H7 18 30 30 40 45 55 65 90 110 140 150 190 220 300 350
i DIN 6885 | 6x 8x  8x 12x 14x 16x 18x  25x 28x 36x  36x  45x 50x 70x  80x
2,8 33 33 22 38 43 44 54 64 84 84 104 114 144 154
oA H7 25 25 35 40 50 60
it DIN 6885 | 8x 8x 10x 12x 14x 18x
i 3,3 3,3 3,3 3,3 3,8 4,4
oA H7 30 35 45 50
e DIN 6885 8x 10x 14x 14x
33 33 38 3,8
oA H7 30/25 30
i DIN 6885 8x 8x
3,3 3,3
B d9 33 496 516 60 70 81,4 100 127 148 184 216 280 310 430 508
c 35 52 54 62 72 85 102 132 155 188 220 285 315 435 520
D H8 55 69 80 82,2 112 126 144 182 228 279 328 392 440 590 758
E 73 90 100 115 135 160 185 220 265 315 370 440 510 665 860
F f7 83 105 120 135 155 180 205 245 290 345 400 480 555 710 910
JER T G M6 M6 M8 M8 M8 MI10 M10 M12 M14 MI16 M16 M20 M24  M24 M27
H H7 27 45 45 52 65 80 95 120 140 180 205 240 270 390 520
L - 57 60 66 88 103 118 152 180 220 280 265 300 425 570
N -M6M6 M6 M6 M8 M8 MI10 MI2 M12 M12 M16 M16 M20 M20
YR M10x1 M12x1,5 M16x1,5 M22x1,5
GY/8 GY4 G*/8 G2
o 59 67 77 81 90 95 100 110 135 145 165 195 220 255 300
P 11 13 13 14 20 15 20 20 25 25 25 25 40 45 60
R 54 61 69 73 82 8 91 99 122 130 148 173 198 233 268
S 7 8 10 10 0 11 11 14 16 18 20 25 25 25 35
T 21 22 24 25 32 33 38 40 58 59 70 77 97 105 130
K RS U 35 38 44 45 52 55 60 68 90 95 110 127 147 155 200
v 8 9 12 13 13 13 13 13 13 13 14 14 14 18 18
w - 15 15 15 200 20 20 20 20 20 25 25 25 30 30
X 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3
\% 7 8 9 10 11 12 12 14 16 18 20 25 25 30 35
z 21 24 27 30 32 34 34 38 41 46 53 62 66 88 95
Vpsprl. WX -.08 EEHEE: WMIpegt EERE . WaC-a T =
g /N TT I g NE: WFLRIBERE, VEWL “Zi A BRueRl” SH—
RICE(NER YL L= BT N
DA P IR LY G---- 2150228/ 11/ 5, BS2779
0022-..0/..9 g\yu 5.35.00 2004.8}
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Y
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EYl 0022-..1-Size-00000%
R~} 15 25 31 39 47 55
| A 120 250 400 650 1100 1800
WAL 165 350 550 900 1500 2500
RAER! NN 70 155 270 430 760 1165
WA | BAHAE m 120 230 400 645 1135 1750
BAES | bar 12 12 12 12 12 12
| AR 180 350 600 1000 1600 2600
S HUE 250 480 820 1350 2200 3600
i 2 EESTT N 110 230 395 610 1100 1755
e HASHIE m 160 345 590 915 1650 2635
BANES | bar 18 18 18 18 18 18
EYl 0022-..1-Size-001.00%
R 15 25 31 39 47 55
e m 260 550 970 1320 2660 4300
B B AL 360 760 1330 1810 3700 5900
A - 170 365 640 875 1750 2840
WA (A 255 550 965 1315 2630 4270
BN bar 27 34 30 25 32 34
I KEAE R bar 320
o K min~t 4300 3370 2800 2300 1900 1520
TEEEAT OREST cm?® 6,2 8 12 19 32 46
o PN cm® 12 17 28 41 61 91
HEME) N kg/cm? 3,25 14,25 25 65 175 550
Hid Ry kg 6,5 11 14 18,5 27 51
G5 LA - 20 - - - 60
A max 30 45 55 65 90 110
SEgE DIN 6885 8x3,3 14x3,8 16x4,3 18x4,4 25x5,4 28x6,4
A H7 25 40 50 60
B R P4 DIN 6885 8x3,3 12x3,3 14x3,8 18x4,4
A H7 35 45 50
SEf# DIN 6885 10x3,3 14x3,8 14x3,8
B do 51,6 70 81,4 100 127 148
C 54 72 85 102 132 155
D q7 95 130 145 170 205 250
E 120 155 170 195 230 290
F 135 170 190 215 250 315
s G 103 136 149 172 210 265
ARG 45 65 80 95 120 140
U1 M8 M8 M10 M10 M10 M12
92 9 9 11 11 11 13
L 60 88 103 118 152 180
L1 H7 95 130 145 170 205 250
N M6 M8 M8 M8 M10 M12
o 84 100 104 112 122 150
P 44 49 52 53 58 63
R 10 11 12 13 13 15
S 10 10 11 11 14 16
. N 24 32 33 38 40 58
Y 44 52 55 60 68 90
V max 4 5 5 6 6 6
W 32 38 40 42 46 50
X 2 4 3 4 4 6
z 15 20 20 20 20 20
Vg W -.08 FEERER: e EERE R, BT
g NI I Sy N WFLRIBERY, TEW “LEariRERE 55—
B AL AR SR AR T R R A LS
0022___1/%5” 5.39.00 2004.8kR
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Mi2e15) °f’2£— 1B Ay EEH T RS RS R, ARPRE SRS &
4 X1
3 <- X (shown turned through 180°)
- |
! I w
L Kt 7 <
o -
“ m | *
:
i =S5
1
1 j Ly
4 )
T i
T o —1
et f
oy e g221tief
X x_| B 157 41 K J16 x 60°
J D tief = VR MUK K T4 T3R5 RA12 x 30°
EYIIRss 0022-320-# # -005050
kg 15 23 25 31 39 47 55 63
B HIAE Tt Nm 70 170 210 405 650 1140 1650 3090
w2 14 93 240 280 550 890 1570 2260 4250
bRUESE M B AR Bt Nm 50 115 140 280 440 760 1100 2060
A5 0 e 70 170 210 405 650 1140 1650 3090
I DR SUE ) bar 11,5 12,5 15 12,5 13 17 12,5 13,5
RYT 0022-620-# #5-005050
ks 15 23 25 31 39 47 55 63
A TR Nm 135 270 310 690 920 1660 2490 4480
A L 185 370 430 940 1265 2280 3420 6160
TR A B A HLIA St N 90 180 210 460 610 1100 1660 2990
A KR e m 135 270 310 690 920 1660 2490 4480
DR D) bar 20 19 225 21 18 24,5 18 19
GON Y (HIw)] bar 320
Gy min? 4300 4100 3370 2800 2300 1900 1520 1250
W FEAT R BFRET cm® 2,95 7,14 6,59 14,6 17,5 20 62,5 68,7
oS KRBT cm? 7,38 15,7 14,5 27,8 35 438 91 137,4
) D 2E kgcm? 1 1,9 4,2 13,4 38,9 96,9 296,7 623,9
Gy K&y kg 3,9 4.8 6,3 10,2 12,6 17,5 34 51
A H7 86 100 115 142 163 192 242 290
B.o.s 56 60 76 89 108 119 140 164
c 57 62 78 92 110 132 155 189
D H7 72,2 82,2 100,2 132 147,2 180,5 2315 279,5
E 100 115 130 160 180 210 265 315
B &R SF F 120 135 150 180 200 230 290 345
G 9 9 9 11 11 13 13 17
H 45 52 65 80 95 120 140 180
L 57 66 82 103 118 152 180 220
N M6 M6 M6 M8 M8 M10 M12 M12
w M10 x 1 M12x 1,5
R 63 65 70 78 84 90 111 115
T 24 24,5 28 30 36,5 37 54 54
KB R) X 2 2 2 2 2 3 3 3
z 21 22 21,5 24 26 27 28 31
S 15 15 15 20 20 20 20 20
22 Ui Y DIN 5480 5480 5480 867 5480 867 867 867
i 5 z 27 29 37 35 35 39 46 54
(AT m 2 2 2 2,5 3 3 3 3
W T Xem +0,1 +0,1 +0,1 - +0,15 - - -
N K W1 26,84 27,11 38,75 34,24 49,74 41,18 50,33 59,53
75 1 £ k 5 5 7 5 6 5 6 7
W 17 5] df 51,4 55,7 71,5 81,1 101,3 109,1 130,1 154,1
EEEEM R A AL Fr, W a-E T il sl AR A i BT I i B S AT TR
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SRR A B 3803 1 B 2 i A3 A% T T 2 e AR A R SR (R s 3k

54 107
43,2 .38 |
! 8] 14 920 18
6 32 M12:15 W&
[ k=)
Rz
"’“’\i 1420 [
Nut:8P% 402 95
: e
o S R— S1 8
o4 § — e <
S| /M8 t6tiet &
o h=3
m
|Bl,1823’
tief = depth
n B AR, ESBRATEKA
E¥7] 0022-601-20-...108
000 001 002
A LS Nm 420 320 220
A AR Nm 260 200 135
T /NRETUE ) bar 31
K TAEE S bar 220
AT BFORAET cm3 4.4
PR RKEHE T cm3 9
s ST kgem? 38
T KZikg 6.5
B NI / edhde i st
wWHE K#10.047}
V. 8 B A8 A R
TR B Y. g H 1, G2 3R K
EA0BE K E R 32-46 mm?/s
BRXAHFRE: 7 2 #H B 12 100° C
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X T E R T AL
CZHEUL D
=
ity [HT R R 40 11 d K Bk 2 2 22 2£0.03mm
DA IBARAIR 1% 2> ZE{H
O 2 Jf 8] FH B2 3k 2 i B (1 — 3 470
pmax =70bar  Nmax = 1500 mint
B K SOV s g Rl K AV 8 AN B [ N 3R
An oc/Ct © Ls G Iy J X
EYR= Rotor B F9 L: | L2 E|F | f |Rotor moun-| K | M | @hole
h8 h11 SwW .
thread Hole hole ted nom.dia.
0086-010-01-160 | G3sA |G%/sA |42 4218 | 93 119 545|126 |16 |12 95 (19| 93 32 | 25 40‘/142
6
0086-010-02-160 | G':A |G'/zA | 55| 55|22 |109 [138|60.534 |19 |14 | 12,7 |24 | 107 |45 | 28| p5oss
0086-010-03-160 | G+ A |G%/.A|63| 63|28 |122 158 71,5/ 34|19 |16 17,5 |30 | 124 |53 | 33 586/562
6
0086-010-04-160 | G1A G1A |80 | 80|35 |140 [183|78,5|/43 (22|18 22,2 136|142 |70 | 38 80/90

YL G A $£1SO 228/1 Fi/Ef BS 2779
2 W

Je BT B Sk I R e R, N, HAERIRTIT R L
AR S B B B 4 7 B

X = T8 Az 55t

A F0023/0123%& % 5.45.00 20048}
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X IE -
L
L3 L4
Shoulder LS i H1 /— 4%
1 _
mem
z
A
o o olow F—F—— 1
\
@
L1 L2
ol
H
ﬁg 220088-226-322%71%-01004035 55 3 L
i K HN max min™* 1500 1500 1500 | /NfERET DIN 933
B KEIIp max bar 100 100 100 | OZY# it
i K#ikg 6 19 30 FFANREE L ALG - X3 DIN3852T2(J51 A1 12
A 120 160 180 L)
oy o 130 150 | g2 P S B R G5B R AL
¢ 68 100 120 | TEE T, HEw R R A R
Cc1l 34 53 78
C2 80 130 155
A% R D 6,2 8 10,1
) F 1R 21 20
E1l 17 29 52,6
E2 56,6 79 104
G M8 M10 M12
G1 M6 M8 M10
F1) G Gl G1
J 8 13 15
H 15 16 17
H1 13 13 20
L 165 248 288
R L1 10 14 18
RELRA L2 33 50 53
L3 88 136 153
L4 33 52 64
L5 5 - .
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—IHiE

YR 0088-326-# 4% -010040
FAE 27 35
NSl min? 1500 1500
SN bar 100 100
R KZkg 19 30
A 160 180
B g7 130 150
c 110 130
Cc1l 62 75
C2 130 -
D 11 11
HERSF E 21 30
El 26 36
E2 24 27
F1) G3/4 G1
G M10 M10
G1 M8 -
J 13 15
H 15 18
H1 13 -
L 301 355
R L1 15 17
KRR L2 50 57
L3 137 156
L4 52 64
L5 52 64
- n 6 X 60° 8 x 45°
At 30° o5o

o7 Ve I L dE

NFHUEET DIN 933

O 2% 4} ]

AR L ALG - XFDIN3852T2( [ #:12
k)

PR M T KRGS 3R, BRI
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L3
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M AL
7D
o fo—
ILH

YIRS 0088-226-HL#% -...041

i 22 27 35

15 KN max  mint 1500 1500 1500

% K JJp max  bar 70 70 70

Zhi i % 45 8 ik e ) 2048

N VvV DC 24

Weight kg 8,5 22 34
A 120 160 180
B g7 81 130 150
B1 85 R -
c 68 100 120
C1 34 53 78

iy D 6,2 8 10,1

FLAERCT E 13 21 30
E1l 17 29 52,6
E2 56,6 83 104
F2) G, G, G1
G M8 M10 M12
J 8 13 15
H 15 16 17
L 264 344 386
L1 10 14 18

KRS L2 33 50 53
L3 88 136 153
L4 33 52 64
L5 5 R -

AXRBHEEBOZEERE, HFERMNEKR

o
12 pin _~

ca 100

At B v A
NI4T DIN 933

O% % 4 [
FPAREE L ALG -+ XFDIN3852 T2( [ #:12
k)

Pt 93 1 XN RS 580, Bl
T FL I N, Heh IR B AT s ) AR
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P1;P2;P3

| [ 787
] l \, N A . .‘ ,'
. rd \ ~
i = N .
Kupplung | Brem I A\
5 Tl
H i
! ' (] d’{ -+
< | ! \ & .
I . Y | I
i iU1;Uz;U3 - L A
m
iy %
o b Y, "
" ;o -
NN o7, kil
\ I
7'5 T ! - 2]
LeckélanschluB, | [ M10x1 N Leckdlanschlul}
” BL 1855
Kupplung = & &%
Bremse = ff|3h#%
LeckodlanschluR = &34l
Z 2023-152-# #% -173183%/174%
F AR 52 63 75 80 86 90 94
REE %) min? 1000 830 660 500 430 340 275
A 190 230 290 380 440 560 710
Bur 220 260 330 425 500 630 800
C 260 305 385 480 555 685 865
” D 275 325 410 505 580 710 895
HARGT G 250 292 367 464 522 655 812
H 6,6 9 11 11 11 11 13
L 8x45° 8x45° 8x45°  8x45° 12x30° 12x30° 12x30°
L Gl Gl G1 Gl G1Y, G 1Y, G2
M 26 30 30 30 38 45 68
N 10 11 12 14 15 16 18
0 45 52 60 65 80 85 110
- P: 117 130 155 195 220 245 305
KRS P 131 146 176 220 252 281 380
Ps 150 167 200 250 290 325 -
Ui 102 115 140 180 205 230 290
Uz 116 131 161 205 237 266 365
Us 135 152 185 235 275 310 -
1 i \Y, 35° 35° 36° 36° 30° 30° 30°
190 x 230 x 290 x 380 x 440 x 560 x 710 x
Bl N 220x15 260x15 330x18 420x20 480x20 610x20 760 x 20

*) B R SRV B K I [ A e 2 10m/s

1) f510/12/144 BEEETHIIN 5 A 4%, 3 10/12/ 144 BEHETHI (1) 1) 5)) 4%
2) 1116/18/20 N EEER I BS & 4%, A 10/12/144™ BE ¥ I (1) 1) 5)) 4
3) F16/18/20 N EEERIHI MBS & 4%, 3 16/18/204™ BE ¥ 111 1) 1) 5)) 4
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Hs D) 224216 (PSV) WU 2 T 3R 3 v Hs
e R SR R B B NPt
PHIES/218, JFIRRF R, RGBS
o AL g BRI BEAT P (UVV.6G
S 5 HUPR AR T i e P L e RIS
) 453 X T A I 7E 10022 55

- — . p—

Vil
L 218 Ll
92 60
M12x15
| ! |/ = ==
% 4 °|°
ik - & . ©
DIN43650 {_ 8| Nl e
. : | —
| [ L L
|
= L E
D / A N =
ER 0 G1/2 o
ER 7o \/
P= &I
A= TAEIESH BL. 1659
T= [=l3h I
SENE] 0086-076-01--
-100000 -101000 -107000 -114000
LK 24V,DC 200230V 110/115V 205 DC
50/60 Hz 50/60 Hz
PSVZ#
e s
) - -
T KR i A I/min 60
BE kg 7.8
o 4 bc AC M
llEz=SuiNin) w 33 128
iy
Sl R I w 33 45 !
L2 B WIEF | 8000 3600 |
FHXT A I [A] 100 % (continuous) !
e IP 65
5 7 1A 1 PR AV T O 220V, 10 A
Pt B

BL1890

WK Tz S W Nt ], N ik TAE . W
A BGHLE WA bl (RIBg-ZH 1/457) .
PR 3 IR R IS A AT LA A IS o 2 AL 1)
AW, ALEASTERSE T .
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5.50.00

2004.8kR




SRR (PSV)

R

‘ ! tﬁ' ﬁ SEIT 1898

B i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

“Balluff” Bz 7F K F 4 Sk B2 3k

Y  BSKS8-4
B H#fk BSK S 10-4

AN T B ARSI 24 | B2

ta.328 / \

*)

©

LA,T=G 374

@229, (1
ca.221, {2

1)DCH 454
1)ACA 44

R

A, T =G3/4
P =G1/2
MA =Gl/4

PSVAZ 15 I s —

-@3‘ A2 5mmi T
M, (A REL
S2/7H15) B R A

ENTPRNAGER b L 7
CASIRERIU A P

TR G
PR .

*VFEL LI TT LLO0° ek 85
SENEE| 0086-096-12-- |
-010000 -070000 -080000
MR 24v,DC  110/115V  220/230 V 1 .
50/60 Hz 50/60 Hz >N B}E
PSVTAEZ L E -
e bar 100
5K E ) bar 20 B892
o R U B I/min 60 PRI T e 42 2k Ji 7
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